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Zatgcznik nr 1 do Zapytania ofertowego nr 1-2017

(miejscowosc i data)

(adres e-mail)

FORMULARZ OFERTOWY 1-2017

W odpowiedzi na Zapytanie ofertowe nr 1-2017 z dnia 21-03-2017 r., dotyczace wyboru Wykonawcy
przedmiotu zaméwienia, ktérym jest zakup zrobotyzowanego stanowiska do spawania, 0 parametrach
wskazanych w przedmiocie zamowienia okreslonym w Zapytaniu ofertowym nr 1-2017, skiadam
ponizszg oferte.

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO DO SPAWANIA (1 zestaw)

Przedmiotem zamdéwienia jest zrobotyzowane stanowisko do spawania kottéw, na ktére skfada sie:

1.

2
3
4,
5.
6
7
8
9

robot Panasonic TL-1800-WG3 wykorzystujgcy innowacyjng technologie TAWERS bedaca
potgczeniem technologii spawania z robotykg za pomocg technologii EAC,

system sterowania,

urzgdzenie spawalnicze TAWERS WG/WGH,

palnik spawalniczy,

przyrzad do sprawdzania palnika,

pneumatyczny uchwyt bezpieczenstwa palnika,

uchwyt spawalniczy chtodzony ciecza,

jednostka chtodzaca,

mechaniczna jednostka do czyszczenia palnika,

10. obrotniki (manipulatory).

Podstawowe parametry:

dedykowany robot spawalniczy ze zintegrowanym inwertorowym zrédtem pradu o sterowaniu
synergicznym, posiadajgcy doskonatg charakterystyke statyczng i dynamiczna.

modulowanie prgdu spawania w oparciu o sygnaly rejestrowane przez bezposredni pomiar
parametréw prgdowych tuku w rzeczywistym czasie spawania,

unikalne systemy adaptacyjne z funkcjg ,Quick Touch Sensing” oraz ,Arc Sensor”, ktére sg
sprzezone z nadrzednym uktadem sterowania robota oraz Zzrédtem prgdu spawania w petli otwarte;j,
.inteligentne” sterowanie przebiegiem procesu spawania GMA z jednoczesng akwizycjg i
archiwizacjg danych procesowych, monitorowaniem i zapewnieniem jako$ci procesu spawania,
zdolnos¢ robota do reagowania na zmiany i zaktdcenia powstajace w jego przestrzeni robocze;.
kontroler uktadu sterowania wyposazony w najnowszy 64-bitowy procesor, pozwalajgcy na szybka
komunikacje z urzadzeniami peryferyjnymi, szybkg edycje i kompilacje kodu zrédtowego lub
wywotanie programu roboczego.
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Robot i system sterujacy:

©oNoO TN PRE

12.

13.

Detekcja kolizji ramienia z ustawialng czutoscia,

Mozliwos¢ recznego uwolnienia osi robota w przypadku kolizji,

Pneumatyczne zlgcze antykolizyjne robota z ptynnie nastawiang czutoscig dziatania,

Predkos¢ liniowa ruchu ramienia robota min. 160 m/min,

Automatyczna kalibracja poszczegolnych osi ramienia robota po kolizji,

Automatyczna kontrola geometrii palnika spawalniczego w ustalonych cyklach,

Robot i spawalnicze zroédio prgdu od jednego producenta dla zapewnienia idealnej komunikaciji,
System do programowania robota przeznaczony do spawania tukowego,

Wszystkie ustawienia spawalniczego zrodta prgdu i robota za pomocg jednego panela robota
z mozliwoscig zapisywania kopii zapasowych,

. Automatyczne zapisywanie kopii zapasowych wg wczesniej zaplanowanego harmonogramu,
11.

Mozliwo$¢ zmiany parametréw spawania i predkosci posuwu palnika on-line (z panela sterujgcego
teach pendanta) podczas wykonywania spawania w trybie testowym,

Automatyczny dobdr parametréw spawania na podstawie danych odnosnie grubosci spawanych
elementow,

Wyszukiwanie dotykowe miejsca potozenia spoiny za pomocg koncowki drutu spawalniczego i
dyszy palnika. Drut spawalniczy musi by¢ zaciskany w palniku, aby zapobiec niepozgdanemu
przemieszczaniu sie.

Spawalnicze zrédto pradu:

1.

w

o

Zintegrowane w kontrolerze robota spawalnicze zrédto pradu umozliwiajgce spawanie metoda
MIG/MAG,

MIG/MAG spawanie pulsem,

Zrédto pradu 350 A, przy spawaniu zwarciowym obcigzenie 80%, przy pulsie 60%,

Palnik chtodzony cieczg z wymienng fajkg i przedmuchiwaniem sprezonym powietrzem - obcigzenie
min. 350A,

Chtodzenie palnika za pomocg chtodnicy kompresorowej,

Przyrzad do sprawdzania i prostowania palnika,

Jednostka czyszczaca palnika razem z obcinarka drutu spawalniczego.

Manipulatory i obrotniki:

1. Manipulator dwuosiowy typu L sktadajgcy sie z dwéch obrotnikéw o nosnosci 1000 kg kazdy,

2. Synchronizacja obrotnikbw manipulatora zrobotem, mozliwos¢ spawania podczas obrotu
manipulatora,

3. Synchronizacja obrotnikéw i robota podczas wyszukiwania dotykowego,

4. Mozliwos¢ kalibracji poszczegdlnych osi manipulatora.

Serwis:

1. Wsparcie podczas uruchamiania i zaprogramowanie kompletnych 4 kottéw (2 etapy spawania) lub 8
pierwszych etapéw spawania — ptaszczy wewnetrznych.

Ponadto:

1. Szkolenie w zakresie programowania dla 2 0séb,

2. Odbiér stanowiska: maksymalnie 2 punkty nieszczelne na 5 w pospawanych ptaszczach.
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Odniesienie do kryteriéw oceny

Cena ofertowa (C) rozumiana jako cena netto przedmiotu zamdwienia*

NAZWA ELEMENTU CENA NETTO

-
©

Robot Panasonic TL-1800-WG3

System sterowania

Urzadzenie spawalnicze TAWERS WG/WGH
Palnik spawalniczy

Przyrzad do sprawdzania palnika

Pneumatyczny uchwyt bezpieczenstwa palnika

Uchwyt spawalniczy chtodzony cieczg

Jednostka chtodzgca

O e N g MW INE

Mechaniczna jednostka do czyszczenia palnika

[EnY
e

Obrotniki (manipulatory)

ZROBOTYZOWANE STANOWISKO DO SPAWANIA - RAZEM

*Przy okre$laniu wartosci poszczegoblnych elementéw nalezy podac¢ réwniez walute, w ktérej dokonano
wyceny.

Termin realizacji zaméwienia (T) rozumiany jako termin, w ktérym Wykonawca zobowigzuje sie
do przekazania przedmiotu zamodwienia Zamawiajgcemu (w miesigcach, liczac od dnia
T podpisania umowy z Wykonawcg)

Termin realizacji zaméwienia: ........................ miesiecy

Okres gwarancyjny (G) rozumiany jako termin objecia przedmiotu zaméwienia gwarancjg, w
ktérym oferent zobowigze sie do nieodptatnego serwisowania, uwzgledniajgc obowigzujgce
G warunki gwarancji (w miesigcach, liczgc od dnia podpisania bezusterkowego protokotu odbioru)

OKres gwarancCyjny: .......ccoceeevevenenenenes miesiecy

Odlegtos¢ punktu serwisowego (O) rozumiana jako odlegtos¢ punktu serwisowego oferenta od siedziby
zamawiajgcego, liczona w linii prostej (w kilometrach)

Odlegtosé punktu serwisowego: ...........ccoevvinennn... kilometréw:
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Wiedza i doswiadczenie

Oswiadczam, ze posiadam doswiadczenie w realizacji dostaw zrobotyzowanego stanowiska do
spawania kottdw centralnego ogrzewania, przy czym dotyczy to dostaw zestawu bedgcego
przedmiotem niniejszego zamowienia, na ktére sktadat sie robot Panasonic TL-1800-WG3 lub zestawu

pokrewnego.

Jako potwierdzenie spetnienia powyzszego warunku przedstawiam wykaz 5 dotychczas zrealizowanych

dostaw:

Lp. Wykaz dostaw
Nazwa KONtrahenta:. .. ... e
Nazwa przedmiotu ZamMOWIENIA . .. .. .ouii et et e e e e e e e

1. ..............................................................................................................................................
Termin realizacji ZAMOWIENIA:. ... ... ..t
NazZWa KONTraNENTA:. . ...t
Nazwa przedmiotu ZamOWIENIA . .. ... e et e et

2. ..............................................................................................................................................
Termin realizacji ZamOWIBNIA: . ... ... e
NAZWA KONTFANENTA:. . ...t
Nazwa przedmiotu ZamMOWIENIA:. ... . ..ttt

3_ ..............................................................................................................................................
Termin realizac)i ZAmMOWIBNIA: . ... ... e e
NazWa KONtrahenta:. .. ... e
Nazwa przedmiotu ZamMOWIENIA:. ... . ..t et et

4_ ..............................................................................................................................................
Termin realiZac)i ZaAmMOWIBNIA: . ... ... e ettt e ettt aaaas
NazWa KONtrahenta:. .. ... s
Nazwa przedmiotu ZAMOWIBNIA: . ... ... ettt e e et et e e et e e e e e e e een

5_ ..............................................................................................................................................
Termin realizac)i ZaAmMOWIENIA: . ... ...ttt e aaaas

Ponadto zataczam kopie dokumentéw potwierdzajgcych realizacje zaméwienia, dla kazdego ze
wskazanych powyzej zamowienh:

a) protokoty zdawczo-odbiorcze,
b) referencje potwierdzajgce prawidtowg realizacje zaméwienia.
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Dziatajgc w imieniu Wykonawcy:

a)

b)
c)
d)

Wyrazamy gotowos$¢ do podjecia sie wykonania catego przedmiotu zaméwienia w zakresie
wymienionym w Zapytaniu ofertowym nr 1-2017.

Oswiadczam, ze zamowienie zostanie zrealizowane maksymalnie do dnia 22-12-2017 r.
Oswiadczam, ze jesteSmy zwigzani niniejszg ofertg do dnia 30-06-2017 r.

Oswiadczam, ze nie jesteSmy powigzani z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo. Przez
powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi  w  imieniu Zamawiajgcego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg, polegajgce w szczegdlnosci na:

— uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

— posiadaniu co najmniej 10%udziatéw lub akciji;

— pelnieniu funkcji czionka organu nadzorczego Ilub zarzagdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika;

— pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

— pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli.

Imie i nazwisko osoby
upowaznionej do ztozenia oferty

Data i podpis
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