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ZAPYTANIE OFERTOWE NR 1-2017

dla projektu pn. ,,Wdrozenie innowacyjnej technologii lukowego spawania szczelnych $cian kotiéw
energetycznych” realizowanegoe w ramach Dziatania 3.2 ,Innowacje w MSP” Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewodztwa Slgskiego 2014-2020.

1. TYTUL. ZAMOWIENIA
Zapytanie oferfowe nr 1-2017: Zakup zrobotyzowanege stanowiska do spawania

il. NAZWA ZAMAWIAJACEGO

HKS Lazar Sp. z 0.0.
z siedzibg w Jasirzebiu-Zdroju (40-355) przy ul. Wodzistawskiej 15B
NIP: 8381598232, REGON: 072803740, KRS: 0000362143

1Il. MIEJSCE 1 SPOSOB SKLADANIA OFERT
1. Oferte nalezy zlozyé najpdznigj do dnia 30-03-2017 r.
+ wformie elektronicznej w postaci podpisanego skanu na adres: marcin@hkstazar.pi
Liczy sie data i godzina wplywu oferty na skrzynke Zamawiajacego.
ub )
» wformie papierowej na adres: ul. Wodzistawska 15B, 40-335 Jastrzebie-Zdrdj
Liczy sie data wptywu oferty do siedziby Zamawiajgcego.
2. Oferty zlozone po wskazanym powyzej terminie nie bedg rozpatrywane.

IV. OSOBA DO KONTAKTU W SPRAWIE OGLOSZENIA

= Marcin Lazar, tel. 509 770 912, adres e-mail: marcin@hkslazar.pl
Obowigzuje zasada pisemnych kontakiow {e-mail, pismo).

V. MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA

HKS Lazar Sp. z 0. 0.
ul. Wodzistawska 158
40-335 Jastrzebie-Zdrdj

VI. CEL ZAMOWIENIA

Celem zamdwienia jest zakup zrobotyzowanego stanowiska do spawania.

Vil. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem Zamdwienia jest zakup zrobotyzowanego stanowiska do spawania, ktérego szczegotowy
opis przedstawiono ponizej.

2. Nie dopuszcza sie sktadania ofert czesciowych.

3. Nie dopuszcza sie skladania ofert wariantowych.
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:0BOTYZOWANE STANOWISKO DO SPAW

Przedmiotem zamdwienia jest zrobotyzowane stanowisko do spawania kottéw, na kiére sktada sig:

1. robot Panasonic TL-1800-WG3 wykorzystujgcy innowacyjng technologie TAWERS bedacg pofgczeniem
technologii spawania z robotykg za pomocg technologii EAC,

2. system sterowania,

3. urzadzenie spawalniczeé TAWERS WGAMWGH,

4. palnik spawalniczy,

5. przyrzad do sprawdzania palnika,

6. pneumatyczny uchwyt bezpieczenstwa palnika,

7. uchwyt spawalniczy chiodzony ciecza,

8. jednostka chiodzaca,

9. mechaniczna jednostka do czyszczenia palnika,

10. obrotniki (manipulatory).

Podstawowe parametry:

— dedykowany robot spawalniczy ze zintegrowanym inwertorowym Zrodlem pradu o sterowaniu
synergicznym, posiadajgcy doskonalg charakterystyke statyczng i dynamiczna.

- modulowanie pradu spawania w oparciu o sygnaly rejestrowane przez bezposredni pomiar parametrow
pradowych fuku w rzeczywistym czasie spawania,

— unikalne systemy adaptacyjne z funkcja ,Quick Touch Sensing” oraz ,Arc Sensor”, ktdre sg sprzezone z
nadrzednym ukiadem sterowania robota oraz zrédlem pradu spawania w petli ctwartej,

- Jnteligentne” sterowanie przebiegiem procesu spawania GMA z jednoczesng akwizycjg i archiwizacjg
danych procesowych, monitorowaniem i zapewnieniem jakosci procesu spawania,

—  zdolnosé robota do reagowania na zmiany 1 zakicenia powstajgce w jego przestrzeni roboczej.

— kontroler ukladu sterowania wyposazony w najnowszy 64-bitowy procesor, pozwalajacy na szybkg
kemunikacje z urzgdzeniami peryferyjnymi, szybka edycje i kompilacj¢ kodu Zrédlowego lub wywotanie
programu roboczego.

Robot i system sterujgcy: :

Detekcja kolizji ramienia z ustawialng czuloscia,

Mozliwosé recznego uwolnienia osi robota w przypadku kolizji,

Pneumatyczne ztgcze antykolizyjne robota z plynnie nastawiang czuloscia dziatania,

Predko$é liniowa ruchu ramienia robota min. 160 m/min, '

Automatyczna kalibracja poszczegdlnych osi ramienia robota po kolizji,

Automatyczna kontrola geometrii palnika spawalniczege w ustalonych cyklach,

Robot i spawalnicze zrodio pradu od jednego producenta dla zapewnienia idealnej komunikagii,

System do programowania robota przeznaczony do spawania fukowego,

Wszystkie ustawienia spawalniczego Zrédfa pradu i robota za pomocg jednego panela robota

Zz mozliwoscig zapisywania kopii zapasowych,

10. Automatyczne zapisywanie kopii zapasowych wg wezesniej zaplanowanego harmonogramu,

11. Mozliwosé zmiany parametréw spawania i predkodci posuwu palnika on-line (z panela sterujgcego teach
pendanta) podczas wykcnywania spawania w trybie testowym,

12. Automatyczny dobdr parametréw spawania na podstawie danych odnoénie grubosci spawanych
elementow,

13. Wyszukiwanie dotykowe miejsca potozenia spoiny za pomocg koricéwki drutu spawalniczego i dyszy
palnika. Drut spawalniczy musi byé zaciskany w palniku, aby zapobiec niepoZzadanemu przemieszczaniu

sie.

©ONIO R ON =2

Spawalnicze zrodo pradu:

1. Zintegrowane w kontrolerze robota spawalnicze Zrédio pradu umozliwiajgce spawanie metodg MIG/MAG,
2. MIG/MAG spawanie pulsem,

3. Zrodio pradu 350 A, przy spawaniu zwarciowym obciazenie 80%, przy pulsie 60%,

4. Painik chiodzony ciecza z wymienng fajkg i przedmuchiwaniem sprezonym powietrzem - obcigzenie min.
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350A,
5. Chiodzenie palnika za pomoca chiodnicy kompresorowe],
6. Przyrzad do sprawdzania i prostowania palnika,
7. Jednostka czyszczaea palnika razem z obcinarka drutu spawalniczego.

Manipulatory i obrotniki:

Manipulator dwuosiowy typu L skfadajacy sie z dwdch obrotnikéw o nosnosci 1000 kg kazdy,

2. Synchronizacja obrotnikéw manipulatora z robotem, mozliwo$é spawania podczas obrotu manipulatora,
3. Synchronizacja obrotnikéw i robota podezas wyszukiwania dotykowego,

4. Mozliwosé kalibracji poszczegdinych osi manipulatora.

—

Serwis:
1. Wsparcie podczas uruchamiania i zaprogramowanie kompletnych 4 kottéw (2 etapy spawania) lub 8
pierwszych etapdw spawania — ptaszczy wewngtrznych.

Ponadto:
1. Szkolenie w zakresie programowania dla 2 oséb,
2. Odbiér stanowiska: maksymalnie 2 punkty nieszczelne na 5 w pospawanych ptaszczach.

Vill. KOD CPV

Kod CPV przedmictu zamédwienia:
s 42662000-4 Sprzet spawalniczy.

IX. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA 7

1. Nie przewiduje sie podziatu realizacji zaméwienia na etapy. Temnin realizacji: maksymalnie do dnia 22-
12-2017 r.

2. Wykonawca jest zobowiazany do podpisania umowy z Zamawiajgcym w terminie 30 dni od jej otrzymania
od Zamawiajacego. W przypadku niedotrzymania tego terminu, Zamawiajacy moze uznac, iz Wykonawca
uchyia sie od zawarcia umowy. )

3. Rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym a wybranym Wykonawca bedg prowadzone w ziotych polskich PLN
lub w walucie obcej.

X. WIEDZA 1 DOSWIADCZENIE
1. Warunkiem udziatu w postepowaniu jest wykazanie, 2e oferent zrealizowat dotychczas co najmniej 3
dostaw zrobotyzowanego stanowiska do spawania kotléw centralnego ogrzewania, przy czym dotyczy to
dostaw zestawu bedgcego przedmiotem ninigjszego zaméwienia, na kiére skiadat sig robot Panasonic
TL-1800-WG3 lub zestawu pokrewnego.
Jako potwierdzenie spetnienia warunku oferent przediozy wraz z oferfg nastgpujace dokumenty:
a) wykaz co najmniej 5 dotychczas zrealizowanych dostaw (wykaz powinien zawierac: nazwe
kontrahenta, nazwe przedmiotu zamoéwienia i termin realizacji zamowienia},
b) kopie dokumentdw potwierdzajgcych realizacje zaméwienia — dla kazdego ze wskazanych w wykazie
zamowien nalezy przedstawic:
»  protokof zdawczo-odbiorczy,
» referencje potwierdzajgce prawidtows realizacje zamoéwienia.

X1. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

1. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim lub angielskim.
2. W ofercie nalezy wskazac walute, w kiorej okreslono cene.
3. Oferta powinna zostaé ziozona na Formularzu ofertowym 1-2017 (zatgcznik Formularz ofertowy 1-2017) i
zawiera¢ ¢o najmniej:
a) dane teleadresowe Wykonawcy,
b) odniesienie sie do kryteridw oceny wskazanych w Zapytaniu ofertowym,
¢) date sporzadzenia oferty i termin zwigzania z oferta,

Marcin Lagar
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d)

e)

oéwiadczenie o braku powigzan z Zamawiajgcym w zakresie wskazanym w punkcie ,\Wykluczenia®
Zapytania ofertowego,
podpis wystawcy oferty,

4. Wykonawca moze zlozy¢ tylko jedng oferte, ktéra moze przed uptywem terminu skladania ofert zmieni¢
lub wycofad.
Oferty niezawierajgce danych wskazanych w ust. 1,2,3 i 4 bedg odrzucane z przyczyn formalnych.

Xil. WARUNKI ZMIANY UMOWY

Zamawigjacy zastrzéga sobie mozliwosé dokonywania zmian w umowie zawartej z Wykonawcg, kiory
zostanie wybrany w wyniku przeprowadzonego postepowania. Ewentualne zmiany zapisdw umowy beda
zawierane w formie pisemnego aneksu, a ponadto beda one mogly by¢ wprowadzane z powodu:

wystapienia uzasadnionych zmian w zakresie i sposobie wykonania przedmiotu zamoéwienia;
wystgpienia obiektywnych przyczyn niezaleznych od Zamawiajgcego i Wykonawcy;

wystapienia okolicznosci bedacych wynikiem dziatania sity wyZzszej,

Zmiany istotnych regulacji prawnych;

zmian umowy o dofinansowanie, jakie Zamawiajgcy zawrze z Instytucja Posredniczacs fj. Slgskim
Centrum Przedsiebiorczosci.

XH. KRYTERIA QCENY | OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACJI:

1. Kryteriami oceny ofert 53

a)

b}

d)

Cena ofertowa {C) rozumiana jako cena netto przedmiotu zamowienia.
Cena oferty ma uwzgledniaé realizacje przedmiotu zamowienia oraz zawieraé wszystkie koszly
bezposrednio z nim zwiazane.

Termin realizacji zaméwienia (T) rozumiany jako termin, w ktérym Wykonawca zobowigzuje sie do
przekazania przedmiotu zamdwienia Zamawiajacemu (w miesigcach, liczac od dnia podpisania
umowy z Wykonawca).

Okres gwarancyjny (G) rozumiany jako termin objecia przedmiotu zaméwienia gwarancjg, w ktérym
oferent zobowigze sie do nieodplatnego serwisowania, uwzgledniajac obowigzujgce warunki
gwarancji (w miesigcach, liczac od dnia podpisania bezusterkowego protoketu odbioru).

Odleglo$é punktu serwisowego (O) rozumiana jako odlegio$¢ punktu serwisowego oferenta od
siedziby zamawiajacego, liczona w linfi prostej (w kilometrachy).

2. Zamawiajacy dokona wyboru najkorzystniejszej oferty kierujac sig punkiowym systemem oceny kryteriow

wg ponizszego przydziatu punktéw (maksymalnie do uzyskania jest 100 pkt.):

a)

b}

Cena ofertowa (C) — maksymalnie do uzyskania jest 35 pkt.
Wykonawca, ktory zaoferowat najnizszg cene ofertowg ofrzymuje 35 pkt. Dla pozostalych
Wykonawcdw punktacja za to kryterium obliczana bedzie wg nastepujacego wzoru:

C = (Najnizsza cena ofertowa / Cena ofertowa w rozpatrywanej ofercie) x 35 pkt.

Termin realizacji zaméwienia (T} — maksymalnie do uzyskania jest 15 pkt.
Wykonawca, ktéry zaproponuje najkrétszy termin, otrzyma podczas oceny 15 pkt. Z kolei pozostate
oferty otrzymajg liczbe punkiéw obliczong wg nastepujacego wzoru:

T = (Najkrétszy termin realizacji / Termin realizacji w rozpatrywanej ofercie) x 15 pkt.

Okres gwarancyjny (G) — maksymainie do uzyskania jest 15 pkt.
Wykonawca, kiéry zaproponuje najdiuzszy termin, otrzyma podczas oceny 15 pki: Z kolei pozostate
oferty otrzymajg liczbe punkiow obliczong wg nastepujacego Wzorl:  sterein f o /or
HEKS Lazar SP X O.0.
44-335 Jastrzebie Zdroj ¢z
ul. Wodzistawska 15 8

NIP 838-15-98-232, tel. 32/4729578
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G = (Okres gwarancyjny w rozpatrywanej ofercie / Najdiuzszy okres gwarancyjny) x 15 pkt.‘

d) Odlegiosé punktu serwisowege (O) — maksymainie do uzyskania jest 35 pkt.
Wykonawca, ktory wskaze najmniejsza odleglosé, otrzyma podezas oceny 35 pkt. Z kolei pozostate
oferty ofrzymaja liczbe punktéw obliczong wg nastepujgcego wzoru:

O = (Najmniejsza odlegliosé / Odleglosé w rozpatrywanej ofercie) x 35 pkt.

3. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta, ktéra otrzyma fgcznie najwyzsza ilos¢ punktow
ze wszystkich kryteridw oceny. _

4, W przypadku gdy Wykonawca, ktorego oferta zostata wybrana, uchyla sie¢ od zawarcia umowy,
Zamawiajgcy moze wybraé oferte najkorzystniejsza spoérod pozostatych ofert.

3. Dla kryterium cena ofertowa, w przypadku ofert skiadanych w walucie obcej przeliczenie na PLN nastapi
wedtug sredniego kursu NBP z dnia oceny ofert . 31-03-2017r.

4. Zamawiajacy nie jest zobowigzany do zawarcia umowy z wybranym Wykonawcg mimo zlozenia przez
niego najlepszej oferty sposréd wszystkich ofert, nawet jesli oferta ta spelnia kryteria wskazane
w niniejszym zapytaniu. ‘

5. Ninigjsze postepowanie oferfowe moze zosta¢ odwolane, zakoticzone bez dokonania wyboru Wykonawcy,
a takze uniewaZnione zaréwno przed, jak i po dokonaniu wyboru najkorzystniejszej oferty, bez podania

przyczyny.

XIvV. WYKLUCZENIA:

Z udziatu w postepowaniu wykiuczone sg podmioty, ktére sg powigzane z Zamawiajacym osobowo lub
kapitatowo. Przez powiazania kapitatowe lub. osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania migdzy
Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub
osobami wykonujgoymi w imieniu Zamawiajacego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem
procedury wyboru Wykonawcy, a Wykonawca, polegajgce w szczegolnosei na:
—  uczestniczeniu w spolfce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spoki osobowej;
—  posiadaniu co najmnigj 10% udzialow lub akcji;
- petnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzgdzajgcego, prokurenta, petnomocnika;
— pozostawaniu w zwigzku matzeriskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewieristwa lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposocbienia,
opieki lub kurateli.

Marcin Lazar
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Zatgczniki: ;
onék Zarzady

1. Formularz ofertowy 1-2017
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